
Показатели смазки 

Наименование смазки 

Методы контроля FAVORIT LOW 
TEMPERATURE 
GREASE FR-0 

FAVORIT LOW 
TEMPERATURE 
GREASE FR-1 

Классификация KPHC0K-60 KPHC1K-50 DIN 51502 

Внешний вид Однородная мазь от светло-желтого 
цвета до коричневого цвета 

ТУ BY 690567607.060-
2025 

Загуститель Литиевый ТУ BY 690567607.060-
2025 

Класс NLGI 0 1 DIN 51818 

Пенетрация при 25°С, мм·10-1, 
в пределах 355-385 310-340 ГОСТ 5346 (Метод Б) 

Температура каплепадения, 
°С, не ниже Не нормируется 185 ГОСТ 6793 

Коллоидная стабильность, % 
выделенного масла, не более Не нормируется 20 ГОСТ 7142 (Метод А) 

Нагрузка сваривания, H 2450 2450 ГОСТ 9490 (п.3.7) 

Нижняя температура 
прокачиваемости -40°C -35°C ТУ BY 690567607.060-

2025 

Диапазон рабочих температур от –60°C до +120°C от –50°C до +120°C ТУ BY 690567607.060-
2025 

 


